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水性聚氨醋与L B笼攀丙乳液

共混改性的研究

付 荣 兴 朴 锡 麟
.

摘 要

本 文考察 了阳 离子型水性聚氛醋C p u 一

4 12 ,

阴离子型 A p 二 一

50 6 ,

非离子型

N uP
一 1 0 1 2 与 L B

一

苯丙乳液共混状况 , 探讨 了共混比
、

硫化温度
、

硫化时间
、

交联

剂时共泥薄膜机械性能的影响
,
以 及共混薄膜和 A p 。 一

5 0 6 薄膜的衬水性
。

一
、
月叨 青

我院研制生产的阳离子型水性聚氨醋 C p u , 4 1 2
,

阴离子型 A p u 一 5 0 6 ,

非 离 子 型 N p u -

1 0 1 2
,

作为纺织无醛整理剂
,

在仿魔皮 ( 绒 〕
,

丝绸抗皱防缩
,

手感改 良及防水阻燃方面都

取得了较好的效果
。

但是
,

还存在某些不足
,

例如
,

薄膜强度不高
,

硬挺度不够
,

易泛黄
,

耐水性不足
,

价格较贵等
。

广泛地用于砂壁涂料的 L B
一

苯丙乳液具有良好的耐候
、

耐水
、

耐碱
、

抗污
、

防霉
、

保光

保色
、

价格比丙烯酸乳液涂料更便宜等
。

如果用它与水性聚氨酷共混
,

就有可能改善水性聚

氨醋许多性能 “
, 2 , “ 〕 。

为此
,

本文探索了水性聚氨醋和 L B
一

苯丙乳液共混改性的条件及其对共混薄膜 机 械 性

能的影响
,

以期改善水性聚氨醋的综合性能
。

二
、

实 验 部 分

1
.

原料
:

C p。 一

41 2 树脂
,

工业级
,

江苏化工学院实验厂生产
。

A p 。 一
5 0 6树脂

,

工业级
,

江苏化工学院实验厂生产
。

N uP
一 1 0 12 树脂

,

工业级
,

江苏化工学院实验厂生产
。

L B
一

苯丙乳液
,

工业级
,

常州光辉造漆厂生产
。

. :

高分子材料 83 一 3班学生
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K B树脂
,

工业级常州曙光化工厂生产
。

平平加
,

工业品
。

ZD 树脂
,

工业级
,

常州东方印染厂提供
。

2
.

共混成膜操作
:

将计量好的共混树脂
,

共混助剂
,

交联剂棍合均匀
,

然后浇入玻璃框内
,

自然风干
,

再

在烘箱内
,

在规定温度和时间下硫化成膜
。

3
.

测试性能方法

① 机械性能测定
:
在塑料纸张强力试验机 ( S Z Q

一

30 型
,

浙江瑞安塑料机械厂制造 )上

测定抗张强度和断裂伸长率
。

② 耐水性能测定
:
将硫化并干燥称量过的薄膜 ( 尺寸为

: 。
·

95 x 5 0 X 5 0 m m
3
) 于 25 ℃

水浴内浸渍 2 h r
.
,

取出后
,

立即用滤纸将表面水吸干
,

称重
,

计算吸水增重率
。

三
、

结 果 及 讨论

1
.

不同水性聚氨醋与 L B
一

苯丙乳液共混情况的考察
。

实验所用三种水性聚氨醋与 L B
一

苯丙乳液相容性不好
,

不能直接共混 ` 经过初步探索
,

发现表面活性剂平平加 ( 简称 p 。 )
,

能提高其混容性
〔 咭 、 5 、 “ ’ 。

试验结果如表 1所示
:

表 1 不同类型性聚氛醋与 L B
一

苯丙乳液共混状况

共 混 物 及 成 膜 情 况W
了了

W水 性 聚 氨 醋 种 类 ! 共混比
:
一

L旦二莽困乳液
水性聚氨酷

N P u 一 10 12

树 脂

不加共混剂 ) 任 何 比

加 共 混 剂
」

任 何 比

不加共混剂
r

任 何 比

加 共 混 剂
’
任 何 比

不力。共混。。…任 何 。匕

}

力日共 混 剂
}

0 1、 3
.

3

C p :卜4 2 2可单独成膜
,

不混容
,

分相
。

A P u 一

50 6 可单独成膜
,

共混 比 < 0
.

了时
,

分相
。

4 9 5 混容
.

成膜
.

N p 二
一

10 12 可单独成膜
,

但吸湿
.

任何共混 比
,

均分相
.

但吸湿
.

< 4
.

9 5

任何共混比
.

均分相
。

时
.

成膜开裂
.

0
.

了、

412脂506脂nuC树
一

留

共混 比 < 0
.

1 时
,

分相
。

时
.

共混好成膜
。

但吸湿
,

任何共混比
,

均分相
.

< 3
.

3 时
.

成膜开裂
.

0
.

1、

从表 1 中实验数据看出
:

三种水性聚氮醋均可单独成膜
,

因为它们都是热固性树脂
。

但

因为是水性聚氮醋树脂
,

故易吸湿
。

实验结果还表明
: 三种水性聚氨醋均与 L B

一

苯丙 乳 液

不混容
,

在加入平平加后
,

阴离子型和非离子型聚氮醋可与 L B
一

苯丙乳液共混成膜
,

但共混

比范围不同
,

在此共混比范围以外
,

不混容或产生分相
。

L B
一

苯丙乳液加多 时
,

所 得 膜开

裂
,

说明 L B
一

苯丙乳液在这种条件下亦不能单独成膜
,

或所成膜易开裂
。

同时还说 明
,

水

性聚氨醋弹性体能增韧 L B
一

苯丙乳液薄膜
。

2
.

N p u 一 1 01 2 与 L B
一

苯丙乳液共混体系的考察
:

① 不同共混比对共混膜机械性能的影响
:

加入平平加 ( p 。 ) 为共混树醋的重量的 2 w t %
,

制备共混风干膜
,

然 后 在 1 03 ℃ x 3。

tn in 硫化条件下固化成膜
,

测定机械性能
,

结果如图 1所示
。
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从图1 曲线看出
:

共混比增加时抗

张强度增加
,

体现了 L B
一

苯丙乳液补强

聚氨醋弹性体的作用
。

但是
,

共混比增

加时
,

断裂伸长率开始下降
,

然后增加
。

根据实验结果
,

共混比在 L B
一

/ N p 。 -

10 12 二 3
.

0 时
,

机械性能最好
,

超过这

个比值
,

共混膜开裂
。

② 硫化温度对共混膜机械性 能 的

影响
:

加入平平加 为 共 混 树脂 重 量 的

Zw t%
,

共混比 L B
一

/ N p u 一 1 0一2 二 3
.

0 ,

硫化时间为 30 m in
,

在不同硫化温度下
,

硫化风干薄膜
,

测定机械性能
,

结果如

图 2 所示
。

从图 2 中曲线看出
:

硫 化 温 度 为

1 2 0℃ 时
,

共混膜抗张强度最大
。

同时
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“
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。
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图 1 共混比对共 i昆膜机械性能的影响

发现硫化温度提高
,

伸长率有所增加
。

说明硫化温度的升高
,

有利于聚氨醋弹性体的交联
,

有利提高对 L B
一

苯丙乳液共混膜的增韧效果
。

③ 硫化时间对共混膜机械性能的影响
:

加入平平加为共混树脂重量的 Z w t %
,

共混比 L B
一

/ N p u 一

1 0 1 2 二 3
.

0 ,

硫化温度为 120 ℃
,

在不同硫化时间下
,

硫化风干薄膜
,

测定共混膜的机械性能
,

结果如图 3所示
:
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图 2 硫化温度对共混膜机械性能 的影响 图 3 硫化时 -qJ 对共混膜机械性能影响

从图 3 中的曲线看出
:

硫化时间为 30 m in 时
,

共混膜的抗张强度最高
。

硫化时间过长
,

不但强度下降
,

而且伸长率也有所降低
,

这可能是共混膜出现了老化降解
,

从硫化膜上可以

看到出现有气泡
。

根据上述实验
,

加入平平加为共混树脂重量的 2 W t %
,

共混比 L B
一

/N p -u l o 1 2 二 3
.

。 ,

硫 伙温度 1 20 ℃ ,

硫化时间为 30 m i。 时
,

所获得的共混硫化膜的机械性能最好
。
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3
.

Ap :一
50 6树脂与 L B

一

苯丙乳液共混系统的考察
:

① 不 同共混比对共混膜机械性能的影响

加入平平加为共混树脂重量的 1
.

s w t %
,

在 1 10 ℃ x 30 m in 硫化条件下制得硫化薄膜
,

测定其机械性能
,

结果如图 4 所示
:

从图 4 中曲线可以看出
:

随着共混比增加
,

即 L B
一

苯丙乳液量增加
,

共混膜的抗张强度

增加
,

有利改善 A p u 一

5妈 树脂的强度性能
,

但对伸长率影响不明显
。

② 硫化温度对共混膜机械性能的影 响
:

加入平平加为共混树脂重量的 1
.

5 w t %
,

共混比 L B
一

/ A p u 一

5 0 6 二 4
.

8( 因为高于此数值
,

薄膜开裂 )
,

硫化时间为 30 o in
,

在不同硫化温度下硫化风干薄膜
,

测定其机械 性 能
,

结

果如图 5 所示
:
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图 4 共混比对薄膜机械性能 的影响 图 5 硫化温度对共况膜机械性能的影响

从图 5 中曲线看出
: 硫化温度为 1 4 0℃ 时

,

共混膜的强度最高
。

硫 化 温 度 在 1 2 c℃一

1 40 ℃ 之间薄膜伸长率保持较高
。

硫化温度高于 1 40 ℃会使共混膜过硫化
,

使机械性能下降
。

③ 硫化时间对共混膜机械性能的影响
:

加入平平加为共混树脂重量的 1
.

s w t %
,

共 混 比 L B
一

/ A uP
一 5 0 6 = 4

.

8 ,

硫化温度为

1 34 ℃ ,

在不 同硫化时间下
,

硫化风平薄膜
,

测定其机械性能
,

结果如图 6所示
:

从图 6 曲线看出
:

硫化时间为 35 m in 时
,

共

断仲裂长不

.了
`

目L
卜g / 。 爪 t

了0

月O亡U
杭张强度

八U门U奋妞3

吧
拍 l 叹

5 0
.

6心

图 6 硫化时间时共混膜机械性能的程响

混膜机械强度最大
,

此时伸长率也最高
。

过这点
,

共混膜过硫化
,

机械性能变差
。

综上所示
,

共混剂加入量为 1
.

5 w t % 共混树

脂
,

共混比 L B
一

/A p u 二 4
.

8 ,

硫化条件为 1 3 4℃

“ 35 m in
,

获得共混硫化膜的机械性能最好
。

④ 交联剂对共混膜机械性能的影响
:

为了适应目前纺织整理的实际 情 况
,

选 用

K B 树脂和 Z D 树脂作交联剂
,

改变它们的加入

量
,

看看对共混膜机械性能有什么影响
,

结果如

表 2 所示
。
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表 2交 换 剂 衬 共 混 膜 机 械 性 能 的 程 响
牡

穿卿
74

7 4 9

` .二八0 n U

行汤O U

n匕

…
。

犷
{ 盯O

} 12

该
K B树脂加人蛋 ( 为共混树脂重量终 )

抗张强度
,

k g /
e m Z

断裂伸长率
,

拓

Z D 树脂加入量 ( 为共混树脂重量男 )

抗张强度
,

k g /
c二 2

断裂伸长率
,

男

釜
在上述 L B

一

/A p 。 一 5 36 最佳共混条件下试验
。

从表 2 中数据看出
:

加入交联剂 K B 树脂和 Z D 树脂均有利改善共混膜的机械性能
,

即

抗张强度和伸长率都有提高
。

说明这两种交联剂促进了共混树脂交联网络的形成
。

但是
,

它

们的加入量亦不宜太多
,

K B 树脂和 Z D 树脂加入量应保持在 1
.

0一 1
.

4% 之间为宜
。

⑤ L B
一

苯丙乳液与 A p u 一

5 0 6树脂共混膜耐水性能的考察
:

按上述最佳共混条件制得共混硫化薄膜
,

测定其耐水性能
,

同时与 A p u 一 5 0 6 树醋硫化

膜作对 比试验
,

结果如表 3 所示
。

表 3 A p u
一 5 05 硫化膜与共混硫化膜计水性能比较

硫 化 膜 类 型 A p u
一 5此 硫 化 膜 衬水性提高率 另

吸 水 增 玉 率 万 1 0 9
.

6了

}

… 一 。。
.

5 ,

从表 5 中数据明显看出
:

L B
一

苯丙乳液与 A p u 一

5 0 6树脂共混后
,

显著地 改 善 了 A p 。 -

50 6树脂的耐水性
。

四
、

结 束 语

综合上述共混试验
,

可以得出如下结论
:

1
.

L B
一

苯丙乳液与阳离子型 C p u 一

4 12
、

阳离子型 A p u 一 5 0 6
、

非离子型 N p u 一

1弓 2相容

性不好
,

不能直接共混
。

但是
,

在加入平平加以后
,

可以和后面两种水性聚氨酷树脂共混
,

而且极大地改善了水性聚氨醋的机械性能和耐水性能
。

2
.

在本共混体中加入交联系剂 K B 树脂和 Z D 树脂可以进一步改善共混膜的机械性能
。

虽然这两种交联剂是甲醛类树脂
,

由于加入量少
,

因此
,

仍然可以作为织物的低醛整理剂
,

而且有利提高整理后的织物的回弹性和硬挺度
。

同时由于它们的价格便宜
,

有利于进一步降

低成本
。

3
.

本研究为利用水性聚氨醋制备较硬挺的仿魔皮 ( 绒 ) 制品开辟了一条新的途径
。

本研究采用单因子变化
,

未作正交优选试验
,

所得数据还不是最佳条件
。

但是
,

这种共

混体系对于改善水性聚氨醋和 L B
一

苯丙乳液的性能
,

提供了许多有益的启示
,

有利于进一步

扩大它们的应用范围
。



第 二 期

1 9 8 9 年

江 苏 化 工 学 院 学报
JU O R NA L OI F JA G NU I ST S NI T U T E O FH E CM I CA L T E H C O NL O GY

No。

2

1 9 8 9

多级连 续搅拌槽在液膜萃取

除 酚 中 的 应 用

杨 扬 高广达 沈力人 杨品钊

摘 要

本 文介绍 多级榜式液膜羊取除酚装笠
。

通过实验室规模中试和 日处理童达 1 0 2

叱废水的工业装显处理柒厂洗捅合阶废水的运转表明
,

多级连续搅井槽能应 用于液

膜法处理含酚废水
。

与常见的塔设备相比具有设备 简单
、

操作灵活
,

维护方便等特

点
。

实际除
一

纷率在 的
.

9% 以 上
,

处理后度水均达到国家允许排放标准
。

( 接第 2 3 页 )
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